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（一）、工作简况，包括任务来源、制定背景、起草过程等 1、任务来
源 

 

《塑料保鲜盒》根据国家标准化管理委员会下达的国家标准修订计划“塑料保鲜盒”（项 

目编号拟为：20252883-T-607），全国塑料制品标准化技术委员会（SAC/TC48）组织相关单 

位成立了标准起草工作组，负责本标准的具体修订工作。该标准由中国轻工业联合会提出， 

由TC48归口，项目周期12个月。 

2、制定背景 

随着人们生活水平的提高，对塑料保鲜盒的要求也日益增加。塑料保鲜盒作为一种常见 

的保鲜容器，在家庭、餐饮行业以及食品加工等领域得到了广泛的应用，随着材料科技的进 

步和循环经济理念的深入，除了聚丙烯（PP）、聚乙烯（PE）等传统材料之外，聚对苯二甲 

酸乙二醇酯（PET）等材料在塑料保鲜盒产品中的应用日益广泛。 

现有国内标准是GB/T 32094-2015《塑料保鲜盒》，该标准部分技术要求标准已经废止， 

无法完全满足现在的实际生产和检测需求，与现有先进主流检测技术标准比较还需要进一步 完

善。在贸易全球化的今天，结合中国塑料保鲜盒行业特点，整合该类产品标准化体系，进 一步

修订此国家标准具有一定的急迫性。 

3、主要工作过程 

（1）起草阶段：任务下达后，归口单位立即组织广东海兴塑胶有限公司、宁波 

利时日用品有限公司、禧天龙科技发展有限公司等业内主要生产企业及技术机构组 

成起草工作组。工作组广泛调研了市场主流产品、新材料新工艺应用情况，并系统 

分析了国内外相关标准法规。在充分讨论基础上，确定了修订原则、重点和技术框 

架，形成了标准草案初稿。 

本标准主要起草人： 宋旭彬 、林壁鑫 、宋晓新 、倪继锋 。 

本标准参加起草人：李立新、金亚雪、潘世兵、金延刚、张灵伟、陈翠虹、王

熊、徐建海、杨建才、刘芝鸿、曾喜勇、陈垠旭、陈鹏、陈启早、汤杰、陈燕柳。 

起草组工作分工：广东海兴塑胶有限公司：负责提供产品情况、市场情况、标准化

情况或知识产权情况等相关信息；确认起草工作方案；参与工作方案讨论；提供本企业

产品积累数据；提供试验样品：试验样品制备；参加对比／验证试验：汇总试验数据或

数据分析处理：主要起草版次标准文本、编制说明等文件。 

宁波利时日用品有限公司、禧天龙科技发展有限公司、浙江龙士达工贸发展有限公

司、双马塑业有限公司、宁波家联科技股份有限公司负责提供产品情况、市场情况、标

准化情况或知识产权情况等相关信息：确认起草工作方案：参与工作方案讨论；提供本
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企业产品积累数据；提供试验样品；试验样品制备；参与起草版次标准文本、编制说明

等文件。 

宁波昌亚新材料科技股份有限公司、江苏百思福科技股份有限公司、宁波太中实业

有限公司、四川鸿昌塑胶工业有限公司、广东百文科技实业有限公司、台州市天天向上

家居用品有限公司、富岭科技股份有限公司、宁波唐塑日用品制造有限公司、广州市振

兴进出口有限公司负责提供产品情况、市场情况、标准化情况或知识产权情况等相关信

息；参与工作方案讨论：提供本企业产品积累数据：参加对比／验证试验：参与起草版

次标准文本、编制说明等文件。 

（2）征求意见阶段：工作组在内部研讨和初步验证的基础上，完善形成了标准 

征求意见稿。通过信函和网络平台，向 TC48 全体委员、相关生产企业、检测机构、

科 研院所及用户单位广泛征求意见。共收到来自 XX家单位/个人的 XX 条意见。 

（3）审查阶段: 起草工作组根据征求意见进行处理，修改后形成标准送审稿。2026 

年X月，全国塑料制品标准化技术委员会在 XX组织召开了标准审查会。与会委员和专家 

对送审稿进行了逐条审议，认为标准技术内容科学合理，可操作性强，一致同意通过审查。 

工作组根据审查意见修改后，形成报批稿。 

（二）、国家标准编制原则、主要内容及其确定依据， 修订国家标准时，还包括修订前 后

技术内容的对比 

1、标准编制原则 

本标准修订严格遵循 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的 
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结构和起草规则》的要求。编制工作坚持以下原则： 

协调一致原则：确保与GB 4806系列食品安全国家标准等强制性法规无缝衔接。 技术

先进性与适用性相结合原则：既吸纳新材料、新工艺，又考虑当前行业平均生产 

水平。 

性能导向原则：以产品最终使用性能为主要考核指标。 可操作性原

则：试验方法明确具体，便于检测机构和企业实施。。 2、适用范

围 

本文件规定了塑料保鲜盒的术语和定义 、分类 、要求 、试验方法 、检验规则 、 

标志 、标签 、包装、运输和贮存。 

本文件适用于以聚丙烯(PP) 、聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET） 、聚丙烯腈-苯乙烯(AS)、 

聚乙烯(PE)、聚苯乙烯 (PS) 、 聚甲基丙烯酸甲酯 (PMMA) 、 聚碳酸酯（PC） 中的一 

种和硅橡胶等作为盒体和盒盖的主要原料 ，经注射成型的日用塑料保鲜盒体或盒盖。 

3、主要技术内容变化 

与 GB/T 32094-2015 相比，主要技术变化如下： 

——修改了标准的“ 引言 ”（见“ 引言 ”,2015年版的“ 引言 ”) 一一修改了范

围（见1,2015年版的1)； 

一一将规范性引用文件 GB/T 191修改为注日期引用（见2,2015年版的2)； 一一增

加引用规范性引用文件 GB/T 2918-2018（见年版的2)； 一一删除了规范性引用文件

GB 4806. 1（见2，2015年版的2)； 一一删除了规范性引用文件 GB/T 5009.99（见

2，2015年版的2)； 一一将规范性引用文件 GB/T 6388修改为注日期引用（见

2,2015 年版的2)； 一一删除了食品接触材料及制品用添加剂使用的执行标准（见2 ，

2015年版的2） ； 一一删除了规范性引用文件 GB 9687（见 2，2015年版的2)； 

一一删除了规范性引用文件 GB 9688（见 2，2015年版的2)； 一一删除了规范性引

用文件 GB 9689（见 2，2015年版的2)； 一一更新了手洗餐具用洗涤剂的执行标准

（见2,2015 年版的2)； 一一将规范性引用文件 GB/T 16288修改为注日期引用

（见2,2015年版的2)； 一一删除了规范性引用文件 GB 17327（见 2，2015年版的

2)； 一一修改了塑料保鲜盒定义（见3.1 ，2015版的3.1） 一一新增了3.3对筋位

术语描述（见3.3）； 

一一修改了表 2中 “注塑不良 ”“ 色差 ”“ 黑点杂质 ” 的要求（见5.2 ，2015 

版的 5.2）； 
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一一新增了 4.1.1、4.1.2、4.1.3 对保鲜盒类型的定义表述（见 4.1.1、4.1.2、4.1.3） 

）； 

一一修改了表 2 中 “气泡所在部位 ”的要求（见 5.2 ，2015版的 5.2）； 

一一新增了5.16密封保鲜盒使用注意事项（见5.16）； 一一修改了“部

件配合 ”的要求（见5.4.1 ，2015版的 5.4.1 ）； 一一修改了“耐污染

性 ”的要求（见5.8 ，2015版的 5.8）； 一一修改了“耐温性 ”的要求

（见5.10 ，2015版的 5.10）； 一一修改了“密闭性 ”的要求（见5.11 ，

2015版的 5.11 ）； 一一删除了 “ 卫生要求 ”（见5.14 ，2015年版

的5.14） ； 

一一新增了5.14洗碗机测试要求、5.15微波炉测试要求（见5.14、5.15 ）； 一一新

增了6.14洗碗机测试方法、6.15微波炉测试方法（见6.14、6.15 ）； 一一修改了

“容量偏差 ”的试验方法（见6.2 ，2015版的 6.2） ； 一一修改了“气味 ”的试

验步骤（见6.4.3 ，2015版的 6.4.3） ； 一一修改改了标准餐具洗涤剂的配制要求

（见 6.10.1 ，见 2015年版的6.10.1 ）； 一一删除了 “ 卫生要求 ”的试验方法

（见6.14 ，见 2015年版的6.14） ； 一一修改了型式检验的要求（见7.2.2 ，见

2015年版的7.2.2) 

一一修改了 “ 型式检验的判定 ”的要求（见7.4.4 ，见 2015年版的7.4.4） ； 

一一修改了 “产品标志 ”的要求（见8.1 ，见2015年版的8.1 ）。 

（三）试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和 生态

效益 

 

工作组在标准修订过程中，收集由不同材料（包括新增加的PET材料等）生产的多 

种规格（不超过 10L）的塑料保鲜盒样品。依据本标准草案，重点对新增和修改的技术 要

求，如容量偏差、色差（ΔE法）、耐低温性能、基于标称容量的各项负载性能等， 进

行了验证试验。 

验证结果表明：修订后的技术指标设置合理，试验方法步骤清晰、结果重复性好， 

能够有效区分产品质量等级，符合行业实际技术水平和发展方向。 

预期效益： 经济效益：统一的技术要求有助于规范市场竞争，减少因标准不二导致的

质量纠纷。 

标准对回收材料的认可，将降低原料成本，拓展原料来源，促进资源循环利用。 社会效

益：通过相关的安全要求，更好地保障消费者健康。清晰的产品分类和性能 

标识，便于消费者选购。标准提升将带动行业整体质量进步。 生态效益：通过对塑料保

鲜盒标准的修订，一方面坚持产品质量提升与满足市场需 
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求，同时结合中国塑料保鲜盒行业特点，整合该类产品标准化体系，明确了相关产品的 

技术要求。 

 
1 范围 

 

本标准规定了塑料保鲜盒的术语和定义 、分类 、要求 、试验方法 、检验规则 、 

标志 、标签 、包装、运输和贮存。 

本标准适用于以聚丙烯(PP) 、聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET） 、聚丙烯腈-苯乙烯 

(AS)、聚乙烯(PE)、聚苯乙烯 (PS) 、 聚甲基丙烯酸甲酯 (PMMA) 、 聚碳酸酯（PC） 

中的一种和硅橡胶等作为盒体和盒盖的主要原料 ，经注射成型的日用塑料保鲜盒体或 

盒盖。 

 

3 术语和定义 下列术语和定义适用于

本文件。 

 

3.1 塑料保鲜盒 p lastics crisper 

规格小于 10L的密封带盖塑料容器。 

 
3.2 标称容量 labeled capacity 

设计的可使用容量。 

 
3.3 筋位 指在塑料件内部或背面设置的、用于增强产品刚性和强度的凸起条状结构。 

 
4 分类 

 
4.1.1扣合式：一种依靠一次注塑成型的刚性卡扣结构，通过按压产生的弹性形变实现 

瞬时锁紧与释放的闭合方式。通常开合动作为垂直方向的“按”与“撬”，过程干脆， 

带有清晰的“咔哒”感。 

4.1.2 扣耳（活扣）式：一种通过独立的、可活动的杠杆机构（扣耳），将盒盖压紧 

在盒体密封圈上的闭合方式。通常开合动作为旋转扣耳的“翻”与“扣”，它是一种 

间接压紧式连接，密封效果依赖于扣耳产生的下压力使密封圈变形。 

4.1.3 旋合式：一种通过连续的螺纹螺旋面相互旋入，产生轴向压紧力以实现密封的 

闭合方式。通常开合动作为多圈、连续的“旋转”。它是一种渐进式压紧连接，密封 

力随着旋入圈数的增加而均匀增大。 

5.2 外观 
 

应符合表 2  的规定。 

 

 

 

 
表 2 外观 

 

 
 

项目名称 要求 
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外形缺陷 
表面应光泽一致，无明显飞边和明显合模线，允许有微小收缩和凹 

陷 、允许有轻微擦伤印痕及轻微擦刨边不平整；不允许有裂纹、 结疤 

及明显的结合线 

注塑不良 不应有明显的凹痕、银纹、喷射、流痕、欠注、翘曲变形、注胶口和裂 
纹等注塑不良现象 

色差 △E小于等于2.5；使用对ΔE色差标准的规范检测的仪器设备，需符
合 JJG 595-2002 标准。 

 

 

 
黑点杂质 

穿透性杂质 不允许有 

小于 0.5mm 分散分布的黑点 允许有 

两个黑点的间距 不小于 50mm 

标称容量为 5L   以下（含 5L） 允许有 0.5mm    以下 3 个 

标称容量为 5L  以上 允许有 0.5mm   以下 5 个 

 
 

气泡 

标称容量为 5L   以下（含 5L） 1mm   以下气泡少于 2 个 

标称容量为 5L  以上 1mm   以下气泡不超过 5 个 

气泡所在部位 除筋位和扣位外，正面不允许有气泡 
 

5.8 耐污染性 
 

盒体受 0.01%罗丹明 B（Rhodamine B） 的常温水浸泡应无明显污染。 

5.10 耐温性 

盒体和盒盖按标称温度做高低温试验后应无明显渗漏或变形。 

5.11 密闭性 

在常温条件下 ，盒在盖好盖子的情况下应不漏水。 1)

 注 ：不带密封胶圈的保鲜盒不用做此项试验。 

5.14洗碗机测试 五个循环标洗后盒盖与盒体应无破损、开裂、变形、变色、功能丧

失。 

5.15 微波炉测试 盒体应无变形或者融
化。 

5.16 密封保鲜盒使用注意事项 在使用密封状态下的保鲜盒盛放高于 60℃液体时，应避

免剧烈晃动或者倾斜放置， 
以防内部产生高压高温气体，伤及用户。 

6.2 容量偏差 
 

不带盖时 ， 向水平放置的盒体注水直至溢出为止 ，用精度为1ml的量杯进

行 测量 ，然后按式（ 1）计算 ，精确到1% ，试验三只 ，取其算术平均值。 

 
P 

 

式中： 

P —容量偏差 ，用百分率表示（%） ； 

Q 1 —盒体最大容量 ，单位为升（L） ； 

Q2 —标称容量 ，单位为升（L） 。 
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6.3 外观 采用标准光源D65（相关色温 6500K）或光谱特性相近的光源，在检验工作

台面上 

的照度应均匀，检验区域背景应为中性色（如灰色、白色），避免强光、杂色反射 
干扰视觉判断。距离 0.5m处观察，黑点、气泡直径用相应精度的通用量具测量。 

 
 

6.4.2 试样准备 

裁取约 50g保鲜盒样品 ，剪成 1cm2 的小块 。盒、盖和盒盖配件分别进行试验。 

6.4.3 试验步骤 

按以下步骤测定气味： 

a) 将恒温箱的温度调至 80℃ ; 

b) 将试样放置于 1000ml 的磨砂广口玻璃溶液瓶内，盖上盖(不要抹凡士林)

后 置于 80℃恒温箱内 , 并保持 120min； 

c) 从恒温箱中取出带试样的玻璃瓶 ，冷却至 60℃后进行气味测定； 

d) 由三个有资质检验员独立测定 ，并按表 4 的规定判定气味的等级； 若检

验 员之间的检测结果差距 2 个等级以上，应重新测定； 

表 4 气味等级 
 

级别 气味特性 

1 级 不易感觉到 

2 级 可感觉到，但不刺鼻 

3 级 可明显感觉到，但不刺鼻 

4 级 刺鼻 

5 级 非常刺鼻 

6 级 不可忍受 

 
 

e) 采用各评分结果的算术平均值说明气味特性 ，评定的等级若介于两者之间 ， 

以最接近的半级取整确定。 

6.8 耐酸碱性 
 

分别用医用脱脂棉花沾浓度为10% 的冰醋酸和15% 的氢氧化钠溶液在盒体内表面 

同一光滑部位上来回缓慢轻擦 50次，晾干后检查是否有明显脱色或损伤现象。 

6.10.1 标准餐具洗涤剂的配制 
 

按 GB/T 9985-2022 中 A1.4.1 的规定进行。 

6.11 密闭性 

6.11.1有密封圈的盒在保鲜盒装入占标称容量 70%的水 ，盖好盖子并将锁扣扣紧 ， 

然后将保鲜盒以90°侧向竖立10min，检查是否有漏水现象 ，如不漏水则顺时针旋转 

90° 再测 ，如此测试 4次。 
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6.11.2 无密封圈的盒 在保鲜盒装入占标称容量 70%的水 ，盖好盖子 ，有锁扣的应将 
锁扣扣紧 ，然后将保鲜盒以 90 ° 侧向竖立 1min，检查是否有漏水现象 ，如不漏水
则 顺时针旋转 90° 再测 ，如此测试 4次。 

6.12 耐温性 
 

6.12.1 将带盖的空盒1) 放入有鼓风装置的恒温干燥箱中 ，不要盖紧盖子,将温度调至 

标称的上限温度， 

15min 后取出冷却至室温 ，观察其是否变形，并进行密闭性实验检测是否漏水。 

6.12.2 将试样放入低温箱中 ，将温度调至标称温度 ，2h 后取出并观察其是否变形 ， 
并进行密闭性实验检测是否漏水。 

6.14洗碗机测试方法 将盒盖与盒体放入洗碗机标洗 5个循环标准洗，添加适量洗涤剂，

洗涤剂应该符合 

GB14930.1，清洗温度需在62℃±5℃，且一个循环标洗后盒盖与盒体需烘干至表面无水 

分，然后再进行下个循环清洗。五个循环标洗后盒盖与盒体应无破损、开裂、变形、变 色、

功能丧失。 
注：每款三个样品。声称无洗碗机功能的保鲜盒不要求做此项测试。 

6.15 微波炉测试方法 

将盒体放进 600 至 1000W 功率家用微波炉，家用微波炉应符合 GB/T 4706.21-2024， 

盒体盛放一半清水，高火加热 180s，盒体应无变形或者融化。 
注：每款三个样品，单独轮番测试。声称无微波炉功能的保鲜盒不要求做此项测试。 

7.2.2 型式检验 
 

型式检验必须在有下列情况之一时进行 ， 并应包括第五章规定的所有项 目。 

——新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时； 

——正常生产后 ，如原料或产品的设计图纸有较大改变可能影响 

产品的要求时； ——正常生产后 ， 如原料 、工艺有较大改变可 

能影响产品的性能时； 

——产品长期停产后 ，恢复生产时； 

——出厂检验与上次型式检验结果有较大差异时。 

 

 

 

（四）、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样 机的

有关数据对比情况 

经查询，目前尚无完全对应的国际标准（ISO）或国外先进标准（如 ASTM， EN）专 

门针对日用塑料保鲜盒产品。 

（五） 、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，并 

说明未采用国际标准的原因； 

本标准未采用国际标准。原因是国际范围内缺乏在范围、技术指标上可直接对应或 

转化的同类产品标准。 

（六） 、与有关法律、行政法规及相关标准的关系； 

本标准属于日用塑料制品标准体系。 
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标准的其他技术内容与相关推荐性国家标准、行业标准无冲突。 
 
 

 

 
 

（七）、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

 

 

 
（八）、涉及专利的有关说明； 

本标准不涉及专利问题。 

 

 

 

 

 
（九）、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议 

等措施建议 

 

本标准为推荐性国家标准。建议自发布之日起 6 个月后正式实施，以给予生产、

销 售和检测各相关方足够的准备时间。标准实施后，GB/T 32094-2015同时废止。 

建议由归口单位 TC48 牵头，组织主要起草单位通过标准宣贯会、网络课程、出

版 解读材料等形式，面向行业企业、检测机构和市场监管部门进行宣传和培训，确

保标 准顺利实施。 

（十）、其他应当说明的事项； 
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本标准已按相关规定开展公平竞争审查，不存在设置不合理或歧视性准入条件、 

影响商品自由流动等违反公平竞争审查标准的情形。 
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